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* Se puncteaz a orice modalitate de rezolvare corect a a cerin telor.

* Nu se acord a fractiuni de punct. Nu se acord a punctaje intermediare, altele decat cele
precizate explicit prin barem.

* Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota final a se calculeaz @ prin Timp artirea la 10 a
punctajului total ob tinut pentru lucrare.

SUBIECTUL | (30 de puncte)
I.1. 10 puncte
a. 2 puncte
Totalitatea principiilor de masurare si a mijloacelor de masurare cu ajutorul carora se obtine
valoarea masurata se numesc metode de masurare.
sau
Metoda de masurare reprezinta succesiunea logica a operatiilor utilizate in efectuarea masurarilor.
Pentru raspuns corect si complet se acordd 2 puncte; pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acorda 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia O puncte.
b. 2 puncte
1- metoda analoga; 2-metoda digitala.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.
C. 2 puncte
Mijloacele de masurare sunt sisteme tehnice construite in scopul compararii marimii de masurat cu
unitatea de masura specifica, in scopul aflarii valorii masurate.
Pentru raspuns corect gi complet se acordd 2 puncte; pentru raspuns partial corect sau
incomplet se acorda 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia O puncte.
d. 4 puncte

1- fidelitatea; 2-sensibilitatea; 3-justetea; 4-clasa de precizie;

5-pragul de sensibilitate; 6-raportul de amplificare.
Pentru oricare patru raspunsuri corecte din lista de mai sus se acordd cate 1 punct; pentru
raspuns incorect sau lipsé, 0 puncte.

1.2. 10 puncte

a. 2 puncte

Asamblarea prin sudura realizeaza imbinari nedemontabile, pentru piese metalice, folosind
incalzirea locala, presiunea, socul, cu sau fara materiale de adaos.

Pentru raspuns corect si complet se acordd 2 puncte; pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acorda 1 punct; pentru rédspuns incorect sau lipsa acestuia O puncte.

b. 2 puncte

- se realizeaza economie de materiale si manopera;

- se pot realiza piese cu complexitate sporita;

- creste productivitatea muncii;

- operatiile pot fi automatizate;

- creste etanseitatea si siguranta in exploatare.

Pentru oricare doud raspunsuri corecte din lista de mai sus se acordd cate 1 punct; pentru
raspuns incorect sau lipsé, 0 puncte.

c. 3 puncte

- sudarea este o operatie costisitoare cand se realizeaza in conditii speciale;
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- pentru forme complicate, necesita dispozitive speciale de pozitionare;
- este dificila detectarea defectelor sudurii;
- necesita aparatura complicata pentru control si personal calificat;
- imbinarile sudate prezinta sensibilitate crescuta la solicitari variabile.
Pentru oricare trei raspunsuri corecte din lista de mai sus se acordd cate 1 punct; pentru
raspuns incorect sau lipsa, 0 puncte.
d. 3 puncte
- ca mijloc de asamblare a partilor componente ale unei piese sau ale unui subansamblu;
- ca procedeu de fabricatie impreuna cu alte operatji, ca matritarea sau forjarea;
- pentru executarea reconditionarilor gi a reparatiilor;
- la constructii sudate mari: poduri, macarale, hale industriale;
- pentru transformatoare electrice, la stalpi de Tnalta tensiune;
- pentru material rulant;
- Intransporturi, la fabricarea caroseriilor autovehiculelor;
- nindustria chimica si alimentara, pentru constructia cazanelor sub presiune;
- n constructia de utilaje pentru industrie;
- inindustria constructoare de masini, unde nlocuieste din ce in ce mai mult nituirea;
- la reconditionarea organelor de masini uzate sau fisurate.
Pentru oricare trei raspunsuri corecte din lista de mai sus se acordd cate 1 punct; pentru
raspuns incorect sau lipsé, 0 puncte.

1.3. 10 puncte

a. 2 puncte

Rectificarea este un procedeu de prelucrare prin aschiere care consta in detasarea de pe
suprafata de prelucrat a unor aschii subfiri cu ajutorul unor scule abrazive; ea asigura o precizie
dimensionala mare si o0 buna netezime a suprafetelor.

Pentru rdspuns corect gi complet se acordd 2 puncte; pentru raspuns partial corect sau
incomplet se acorda 1 punct; pentru radspuns incorect sau lipsa acestuia O punct.

b. 1 punct

-rectificare rotunda exterioara;

Pentru raspuns corect si complet se acordd 1 punct.; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

C. 4 puncte

- migcarea principala a pietrei | (ngs) ;

- migcarea de avans circular al piesei-semifabricat Il (ng);

- migcarea rectilinie de avans longitudinal cu caracter continuu alternativ 11l (vs ), executata de
piesa-semifabricat, sau la unele masini de rectificat, de catre piatra de rectificat;

- migcarea rectilinie de avans transversal cu caracter intermitent IV (vs7), executata de sania port-
piatra la sfarsitul fiecarei curse longitudinale in scopul realizarii adancimii de aschiere la rectificare.
Pentru oricare rdspuns corect se acordd cate 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

d. 3 puncte

- Thainte de inceperea lucrului se verifica starea masginii;

- la masinile de rectificat se lucreaza numai cu conditia respectarii stricte a parametrilor de lucru
din documentatia tehnica, astfel viteza de rotatie a discului abraziv, care nu trebuie depasita,
pentru a nu se produce spargerea pietrei din cauza fortelor centrifuge;

- pietrele abrazive trebuie ferite de lovituri si trepidatii pentru a nu se produce fisurarea acestora;

- discurile abrazive trebuie pastrate in ordine, cunoscandu-se caracteristicile lor, natura liantului
etc., pentru a se evita utilizarea gresita a unora la turatii mai mari decat cele admise;

- discurile abrazive noi se verifica, prin incercarea la sunet daca nu sunt cumva fisurate; acesta
operatie se executa prin suspendarea de un fir si lovire ugoara cu un ciocan de lemn; sunetul
produs trebuie sa fie clar;

- discurile abrazive se monteaza pe arborele masinii de rectificat de catre muncitorii pregatiti in
acest scop;

- pietrele abrazive sunt inchise intr-o carcasa, fiind lasata libera o portiune in zona unde are loc
prelucrarea; acest lucru este necesar pentru a se evita producerea accidentelor h cazul
spargerilor discurilor;
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- miscarea de rotatie a pietrei de rectificat se cupleaza in afara contactului cu piesa ce urmeaza a fi
prelucrata;

- pentru a se evita unele posibile accidente, la rectificare se folosesc ecrane de protectie.

Pentru oricare trei rdspunsuri corecte din lista de mai sus se acorda cate 1 punct; pentru
raspuns incorect sau lipsa, 0 puncte

SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)
11.1. 10 puncte

a. 3 puncte

Solicitarea de forfecare se produce la piesele de sectiune mica cand asupra lor actioneaza doua
forte transversale, egale si de sens contrar, perpendiculare pe axa longitudinala a pieselor
respective, situate la o distanta foarte mica una de alta.

Pentru rdspuns corect gi complet se acordd 3 puncte; pentru raspuns partial corect sau
incomplet se acorda 1 punct; pentru rédspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

b. 4 puncte

- In practica, solicitarea de forfecare are loc la asmblarile cu suruburi, cu nituri, cu pene, la
asamblarile sudate si la taierea tablelor.

- Partile solicitate la forfecare sunt suruburile, niturile, penele, sudurile, pe care fortele exterioare
tind sa le rupa prin lunecare.

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte; pentru raspuns partial corect
sau incomplet se acorda 1 punct; pentru r&spuns incorect sau lipsa acestuia O puncte.

c. 3 puncte

T
- Tf = —

A
-T= forta taietore;
- A= sectiunea piesei.
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordd cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia O puncte.

11.2. 20 puncte
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Pentru reprezentarea corecta a reacfiunii V, se acordd 1 punct; pentru reprezentare incorecta sau
lipsa acesteia, O puncte.
Pentru reprezentarea corectéd a reactfiunii Vs se acordd 1 punct; pentru reprezentare incorectd sau
lipsa acesteia, 0 puncte.

Y F,=0=>P+P+P, =V, +V,
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le =0=V,2-P,B-P,®+V,[12=0=V, =40kN;V, = 60kN
Pentru determinarea reactiunii V, se acordd 2 puncte; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.

Pentru determinarea reactiunii Vs se acordd 2 puncte; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.

-T,_, =—PF, = -20kN

-T,, =—-P, +V, =40kN

-T,, =-P, +V, — P, =10kN

-Tys =-R +V, =P, - P, = -40kN

Pentru determinarea forfei tdietoare T pe fiecare portiune: 1-2, 2-3, 3-4 si 4-5 se acorda céate 1
punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

M, =-PF X

M,,=-R D("'\/2()(_2)

M., =-R D("'\/2()(_2)_ PZ(X—5)

M,s=-F D(+V2(X—2)— Pz(X_S)_ P3(X—9)

Pentru determinarea momentului Tncovoietor M pe fiecare porfiune: 1-2, 2-3, 3-4 si 4-5 se acorda
cate 2 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

Pentru construirea corectd a diagramei T se acordd 1 punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia 0 puncte.
Pentru construirea corectd a diagramei M se acordd 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa
acestuia 0 puncte.

SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)

1) prezentarea raportului dintre continutul Tnvatamantului, scopul educatiei si strategiile procesului
de instruire, in cadrul demersului didactic: prezentare adecvata si nuantata — 5p./ prezentare

superficiala, ezitanta — 2p. 5 puncte
2) cate 2 puncte pentru precizarea oricaror metode didactice specifice care pot fi alese pentru
predarea-invatarea fiecaruia dintre cele trei continuturi date 3x2p=6 puncte

3) céte 2 puncte pentru justificarea alegerii fiecareia dintre cele trei metode precizate la subpunctul 2)
3x2p=6 puncte

4) - mentionarea oricarui mijloc de invatamant traditional 2 puncte
- explicarea modului Tn care mijlocul de invatamant mentionat este integrat in strategia didactica
a secventei date 3 puncte

5) demonstrarea importantei utilizarii tehnologiei informatiei si comunicarii Tn contextul cerut:
demonstratie convingatoare, in care este explicatd semnificatia notiunii de mediu activ de instruire
necesar pentru formarea/dezvoltarea competentelor specifice din secventa data — 8p./
demonstratie insuficient de convingatoare, in care este explicatd semnificatia notiunii de mediu
activ de instruire, fara a face referire la secventa data — 4p./ argumentare neconvingatoare,
superficiala — 2p. 8 puncte
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