LUCRĂTOR ÎN OBŢINEREA ŞI PRELUCRAREA METALELOR

LISTA TEMELOR ŞI NECESARUL DE MATERIALE

Nr. crt.
Lista temelor
Necesarul de materiale consumabile
SDV-uri şi utilaje necesare desfăşurării probei

1. 
Execută filetarea pentru obţinerea unui prezon M10 pe o lungime de 20 mm, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate, descrierea modului de lucru.
Lubrifiant, tijă metalică cu diametrul  9,75- 9,85, material textil (bumbac) 
Trusa lăcătuşului

Filieră,portfilieră

menghină

2. 
Trasează pe suprafaţa unei table (200 X 200) un cerc cu raza r = 100 mm în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate, descrierea modului de lucru.
Bucăţi de tablă de dimensiuni (200 X 200)
Trusa lăcătuşului

Masa de trasat

3. 
Trasează pe suprafaţa unei table de dimensiunea (200 X 200) mm un triunghi echilateral de latura l = 100 mm, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate, descrierea modului de lucru.
Bucăţi de tablă de dimensiuni (200 X 200)
Trusa lăcătuşului

4. 
Debiteaza manual, în patru părţi egale, o bară dreaptă cu dimensiunile ( = 10 mm, L = 800 mm, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate, descrierea modului de lucru.
Bucăţi de bare cu ( = 10 mm şi lungimea mai mare de 800 mm

Pânză de fierăstrău
Trusa lăcătuşului,

menghină

5. 
Scurtează cu 60mm o platbandă din OL37 cu lungimea de 150 mm, lăţimea de 50 mm şi grosimea de 2 mm, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate,motivarea metodei alese, explicarea simbolului OL37.


Platbandă din OL37 cu lungimea de 150 mm, lăţimea de 50 mm şi grosimea de 2 mm, 1 mm, 3 mm.


Trusa lăcătuşului

Foarfece de banc cu pârghie

6. 
Realizează îndoirea platbandei din OLC45, de dimensiuni (60 X 40 X 2) mm la 90 grade în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate,motivarea metodei alese, explicarea simbolului OLC45.
platbandă din OLC45, de dimensiuni 

(60 X 40 X 2) mm
Trusa lăcătuşului, menghină, colţar, placă intermediară

7. 
Scurtează cu 2 mm, prin pilire o bară de dimensiunile Ф10 şi l = 200 mm, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiilor, denumirea SDV-urilor utilizate, descrierea modului de lucru.
bară de dimensiunile Ф10 şi l=200mm
Trusa lăcătuşului, menghină,

Şubler de exterior şi de interior

8. 
Trasează, în condiţii optime de lucru şi securitate, pe suprafaţa unei table din OL37 un dreptunghi având lungimea de 80,2 mm şi lăţimea de 32,8 mm. Pentru proba orală vei avea în vedere descrierea modului de lucru, denumirea SDV-urilor utilizate şi explicarea simbolului OL37
Bucăţi de tablă de oţel OL37 (100 x 50)
Trusa lăcătuşului

Masa de trasat, Şubler de exterior şi de interior

9. 
Execută indreptarea tablelor deformate de dimensiuni (500 X 500 X 2) mm in zona centrala şi pe margini, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere enumerarea normelor de protecţie a muncii pe care trebuie să le respecţi la efectuarea operaţiei, denumirea SDV-urilor utilizate, descrierea modului de lucru. 
Tablă deformată în zona centrală şi pe margini de dimensiuni (500 X 500 X 2) mm; Cretă 
Placă de îndreptat, Ciocane din trusa lăcătuşului şi ciocan de lemn

10. 
Debitează la 45( capetele a două corniere identice pentru a fi îmbinate la un unghi de 90(, în condiţii optime de lucru şi securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere descrierea modului de lucru, denumirea SDV-urilor utilizate şi precizarea modalităţii de îmbinare.
Două bucăţi de cornier identice

Pânză de fierăstrău
Trusa lăcătuşului,

menghină

11. 
Execută măsurarea temperaturii oţelului lichid în oala de turnare, în condiţii optime de lucru si securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere: enumerarea normelor de protecţie a muncii care trebuie respectate la măsurarea temperaturii oţelului lichid, denumirea mijlocului de masurare a temperaturii, precizarea valorii şi a unitaţii de măsură. 


Termocuplu 
Lancea de măsurat temperatura

12. 
Identifică tipurile de traductoare după aspectul fizic şi  grupează traductoarele pe care le ai la dispoziţie în funcţie de mărimea fizică de convertit. Vei avea în vedere descrierea modului de funcţionare a traductorului de temperatură cu termocuplu, precizând funcţiile următoarelor elemente: element sensibil, element de legătură, surse de energie, enumerarea cuptoarelor de topire şi de încălzire care sunt echipate cu traductoarele identfiicate.
--
Manometru, barometru, termocuplu si dinamometru

13. 
Selectează dintre mostrele prezente produsele principale şi secundare ale furnalului. Vei avea în vedere: enumerarea materiilor prime şi materialelor care compun încărcatura furnalului, expunerea rolului fiecărei componente, menţionarea proceselor fizico-chimice care au loc în furnal
Mostre de fontă şi zgură
--

14. 
Execută o gaură netedă străpunsă de Ф8, în centrul unei piese din OLC45 de dimensiuni (100 x 100 x 10) mm în condiţii optime de lucru şi securitate
Piesa din OLC45 cu dimensiunile 

(100 x 100 x 10) mm
Maşină de găurit portabilă cu acţionare manuală sau electrică;

Burghiu cu Ф7,8

15. 
Execută o gaură străpunsă cu diametrul de 8 mm la 40,4 mm faţă de marginea unei piese din OL 37 cu dimensiunile (60 x 60 x 2) mm pe axa de simetrie a piesei
Piesa din OL37 cu dimensiunile 

(60 x 60 x 2) mm
Maşină de găurit portabilă cu acţionare manuală sau electrică;

Burghiu cu Ф7,8;

Trusa lăcătuşului

16. 
Asamblează 2 table de oţel OL37, găurite, cu gaură de trecere,cu ajutorul şurubului, piuliţei şi a şaibei Grower.
2 bucăţi de tablă din OL37 găurite;

Şuruburi;

Piuliţe;

Şaibă Grower
Trusa lăcătuşului

17. 
Selectează dintre modelele prezente utilajul care deserveşte convertizorul LD, la evacuarea oţelului, în vederea identificării şi denumirii elementelor constructive, a descrierii funcţionării şi a enumerării produselor refractare utilizate la executarea zidăriei.
--
Modele de cuptoare metalurgice;

Modelul oalei de turnare

18. 
Realizează o îmbinare nituită, pe un singur rând, a două platbande, găurite la folosind două nituri
2 platbande găurite la Ф6;

Nituri
Trusa lăcătuşului;

Contracăpuitor;

Trăgător;

Căpuitor

19. 
Selectează dintre modelele de cuptoare prezente unul de încălzire considerat auxiliar pentru funcţionarea optimă a furnalului, în vederea: identificării elementelor constructive, precizării rolului fiecărei părţi identificate, descrierii funcţionării.
--
Modele de cuptoare: furnal, cauperul, cuptor cu arc electric, convertizor LD

20. 
Selectează dintre mostrele de produse refractare prezente 3 mostre  în vederea grupării lor după: culoare, forma de prezentare, utilizare. Pentru proba orală vei avea în vedere: definirea produsului refractar, denumirea fiecărei mostre selectate, enumerarea a 3 proprietăţi ale acestora.
Mostre de produse refractare (magnezită, dolomită, şamotă), sub formă de cărămidă şi granule


--

21. 
Selecteaza 3 caramizi refractare diferite ca formă şi compoziţie chimică pentru a efectua controlul dimensional. Pentru proba orală vei avea în vedere să precizezi: tipul de cărămidă (standardizată sau netastandardizată), dimensiunile obţinute prin masurare, abaterea sau încadrarea dimensională, cuptorul la care se utilizează cărămizile selectate.
Cărămizi standardizate: pană lungă, pană scurtă şi pană normală (şamotă, magnezită)
Trusa lăcătuşului;

Calibror

22. 
Selectează 7 mostre din cele prezente pentru a le grupa în: materii prime, materiale de ados, combustibili, produs refractar. Vei avea în vedere sa precizezi: denumirea fiecarei mostre, utilajul de bază care foloseşte materiile prime, materialele de ados, combustibilul selectat si 2 proprietăţi fizice ale produsului refractar ales. 
Mostre de minereu de fier, mangan, aglomerat, cocs metalurgic, var metalurgic, şamotă
--

23. 
Selectează dintre modelele prezente un cuptor de topire pentru elaborarea oţelului în vederea identificării: elementelor constructive, a materialelor refractare şi termoizolante utilizate la cătuşirea acestuia. Vei avea în vedere de asenenea descrierea funcţionarii cuptorului şi enumerarea a 5 norme de protecţia muncii la elaborarea oţelului.
--
Modele de cuptoare: furnal, cauperul, cuptor cu arc electric, convertizor LD

24. 
Selectează 3 mostre de semifabricate dintre cele prezente şi grupează-le după modul de obţinere. Pentru proba orală vei avea în vedere: demunerea semifabricatelor selectate, specificarea procedeului de obţinere a fiecărui semifabricat ales şi descrierea etapelor procedeului de trefilare.
Mostre de semifabricate: bucăţi de tablă, bucăţi de sârmă cu Ф diferit, bucăţi de ţeava cu Ф diferit
--

25. 
Execută măsurarea temperaturii băii metalice într-un cuptor de elaborare oţel  (cuptor cu arc electric sau convertizor LD) în condiţii optime de lucru si securitate. Pentru proba orală vei avea în vedere: enumerarea normelor de protecţie a muncii care trebuie respectate, denumirea mijlocului de masurare a temperaturii, precizarea valorii şi a unitaţi de măsură.
Termocuplu 
Lancea de măsurat temperatura

26. 
Selectează dintre modelele prezente cuptorul de topire pentru obţinerea fontei în vederea identificării elementelor constructive şi a precizării rolului fiecărei părţi constructive. Vei avea în vedere explicarea expresiei “funcţionare în contra curent” şi enumerarea sculelor necesare realizării întreţinerii jgheabului de fontă
--
Modele de cuptoare: furnal, cauperul, cuptor cu arc electric, convertizor LD

27. 
Selectează dintre mostrele prezente metalul care corespunde următoarelor proprietăţi fizice: culoare roşietică, greu fuzibili, duritate medie, rezistent la coroziune şi cu dimensiunile (100 x 50 x 1) mm. Vei avea in vedere precizarea materiei prime din care se obţine, procedeul de obţinere, utilizarea lui în metalurgie şi electrotehnică. 
Mostre de feroaliaje si de metale pure (cupru, aluminiu, plumb) de dimensiuni 

(100 x 50 x 1) mm
Trusa lăcătuşului

28. 
Selectează dintre materiile prime şi materialele expuse 4 mostre, total diferite după aspect şi după rolul lor la elaborarea fontei, în vederea grupării în materii prime şi în materiale de adaos şi a precizării: numelui mostrelor selectate, rolului lor în obţinerea fontei, simbolizării fontei de afinare, descrierii operaţiei de evacuare a fontei din furnal, utilizării fontei după proprietăţile tehnologice
Mostre de minereu de fier, mangan, aglomerat, cocs metalurgic, var metalurgic, şamotă, pelete
--
29. 
30. 
Selectează dintre materiile prime şi materialele expuse 4 mostre, total diferite după aspect şi după rolul lor la elaborarea oţelului, în vederea grupării în materii prime şi în materiale de adaos şi a precizării: numelui mostrelor selectate, rolului lor în obţinerea oţelului, simbolizării oţelului de scule cu 1% carbon, caracterizării etapei de încărcare la convertizorul LD, utilizării oţelurilor după proprietăţile tehnologice
Mostre de fier vechi, fontă, feroaliaje, cocs metalurgic, var metalurgic, şamotă
--
31. 
32. 
Selectează câte o mostra dintre cele 5 expuse, în vederea grupării în metale neferoase, aliaje metalice feroase şi aliaje metalice neferoase şi a precizării: denumirii  metalului de bază din aliaj, utilizării fiecăreia dintre mostrele selectate, specificării proprietăţilor tehnologice ale metalelor neferoase alese. Pentru marcarea mostrelor, foloseşte ustensilele puse la dispoziţie (hârtie şi pix).
1 mostră de feroaliaj;

1 mostră de oţel;

1 mostră de cupru;

1 mostră de aluminiu;

1 mostră de bronz;

hârtie; pix
--

33. 
Pe baza schemei fluxului tehnologic de extragere a cuprului, indentifică etapele şi utilajele aferente fiecarei operaţii, în vederea descrierii procesului respectiv şi a normelor de protecţie a muncii specifice acestuia
--
Planşă cu fluxul tehnologic de extragere a cuprului
34. 
35. 
Pe baza schemei fluxului tehnologic de obţinere a fontei, indentifică etapele şi utilajele aferente fiecarei operaţii, în vederea descrierii procesului respectiv şi a normelor de protecţie a muncii specifice acestuia.
--
Planşă cu fluxul tehnologic de obţinere a fontei
36. 
37. 
Pe baza schemei fluxului tehnologic de laminare la cald a tablelor din oţel, indentifică etapele şi utilajele aferente fiecarei operaţii, în vederea descrierii procesului respectiv şi a normelor de protecţie a muncii specifice acestuia.
--
Planşă cu fluxul tehnologic de laminare la cald a tablelor de oţel
38. 
39. 
Pe baza schemei fluxului tehnologic de tragere a sârmelor, indentifică etapele şi utilajele aferente fiecarei operaţii, în vederea descrierii procesului respectiv şi a normelor de protecţie a muncii specifice acestuia.
--
Planşă cu fluxul tehnologic de tragere a sârmelor
40. 
41. 
Pe baza schemei fluxului tehnologic de elaborare a oţelului, indentifică etapele şi utilajele aferente fiecarei operaţii, în vederea descrierii procesului respectiv şi a normelor de protecţie a muncii specifice acestuia.
--
Planşă cu fluxul tehnologic de elaborare a oţelului

NOTA:

Temele propuse pentru Examenul de certificare a competenţelor profesionale nivel 1 de calificare: Lucrator în obţinerea şi prelucrarea metalelor au fost concepute ţinându-se cont de stadardul de pregătire profesională şi de condiţiile de desfăşurare a examenului. Se face menţiunea că examenul se poate desfăşura atât în atelierul şcoală, cât şi la agentul economic implicat în parteneriat cu unitatea de învaţamânt respectivă.
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