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NIVEL 1
LISTA TEMELOR ŞI NECESARUL DE MATERIALE

	Nr. crt.
	Lista temelor
	Necesarul de materiale consumabile
	Utilaje şi SDV-uri necesare desfăşurării probei

	1
	Trasează pe semifabricatul de tablă​​ de dimensiuni 225x100x5 linii paralele la intervale de 15mm.
	Tablă OL37
225x100x5
	Banc de lucru
Riglă gradată,Ac de trasat,Echer,Punctator

	2
	Trasează canalul de pană cu lărgimea de 10mm si adâncimea de 4mm pe un ax de dimensiuni (30x100.
	Bară OL37
Ø30x100
	Banc de lucru
Dispozitiv de determinare a centrelor
Prismă,Trasator paralel,

Echer,Sulfat de cupru

	3
	Trasează centrele suprafeţelor unei piese in formă de cub cu latura de 80mm, în vederea găuririi, folosindu-se trasatorul gradat.
	4L80
Al2024
	Banc de lucru
Trasator paralel, Punctator,Sulfat de cupru



	4
	Execută trei găuri (6 străpunse echidistante pe axa de simetrie a unei plăci de dimensiuni 

98x40x5.
	Tablă OL37
98x40x5
	Maşină de găurit
Banc de lucru

Ac de trasat,Punctator,
Şubler, Burghiu

	5
	Execută pilirea unei plăci din oţel de dimensiuni 70x 30x15 cu o precizie de prelucrare pentru toate feţele până la 0,5mm.


	Placă OL37
70x30x15
	Menghină 
Pilă lată bastard,semifină,

Pilă fină ,Riglă gradată,

Ac de trasat,Lineal de control,Echer, Compas de exterior

	6
	Execută pilirea unei găuri pătrate de latura 10mm în semifabricatul de dimensiuni 110x30x6 în care este practicată o gaură de (10.
	Placă OL37
110x30x6
	Menghină
Pilă pătrată, Şubler

	7
	Execută manual filetul cilindric exterior M10 pe o lungime de 30mm la capătul unei tije de oţel de lungime l=100mm.
	Bară OLC45

Ø10x100 
	Menghină
Pile, Filieră, Port-filieră,

Calibru inel pentru filet, Şubler, Ulei de ungere

	8
	Execută manual un filet M10 pe toată lungimea de 30mm a unei  găuri străpunse de Ø 8, practicată intr-o bară rotundă de oţel laminat de diametru Ø20.

	Bară OL37
Ø20x30
	Menghină
Tarod M10, Port-tarod, Şubler, Ulei de ungere,
Calibru tampon pentru filet M10

	9
	Execută un filet exterior M 8 pe lungime de 25mm a unui ax de alamă de diametru Ø8mm.


	CuZn39Pb2

Ø8x50
	Menghină
Pile, Filieră, Port-filieră,

Calibru inel pentru filet, Şubler, Ulei de ungere

	10
	Filetează o bară de 120 mm lungime şi diametru 10mm, la ambele capete, pe o lungime de 20mm, în vederea obţinerii unui prezon. Ambele filete vor fi M10
	Bară OL37

Ø10x120
	Menghină
Pile, Filieră, Port-filieră,

Calibru inel pentru filet, Şubler, Ulei de ungere



	11
	Execută filetul exterior M6 pe lungime de 20mm a unui ax de alamă de diametru Ø6
	CuZn39Pb2

Ø6x50
	Menghină
Pile, Filieră, Port-filieră,

Calibru inel pentru filet, Şubler, Ulei de ungere

	12
	Execută o gaură străpunsă de Ø8, în centrul unei piese din OLC45 de dimensiuni(100x100x10)mm 


	TablăOLC45

100x100x10
	Banc de lucru, Menghină,

Maşină de găurit, Burghiu, Ac de trasat, 

Punctator, Şubler

	13
	Executa  o gaură străpunsă Ø10 intr-un ax  din otel de dimensiuni  Ø50x100 la o distanţă de 40mm fată de unul din capetele axului.`
	Bară OL37

Ø50x100
	Banc de lucru, Menghină,

Maşină de găurit, Burghiu, Ac de trasat, 

Punctator, Şubler

	14
	Realizează o îmbinare nituită prin suprapunere intre două plăci găurite,de oţel, de dimensiuni 120x70x3 utilizând 3 nituri dispuse pe un singur rând. 
	Două plăci OL37
120x70x3
Trei nituri Ø12, lungime 23mm, cap semirotund
	Banc de lucru
Placă pentru nituit, Ciocan, Căpuitor, Contracăpuitor, Trăgător

	15
	Execută asamblarea nituită, pe un rând, a două table găurite , de oţel, cu dimensiunile 150x100x3, utilizând 3 nituri cu cap semirotund
	Două plăci OL37

150x100x3
Trei nituri Ø12, lungime 23mm, cap semirotund
	Banc de lucru

Placă pentru nituit, Ciocan, Căpuitor, Contracăpuitor, Trăgător

	16
	Execută lipirea prin suprapunere a două table din alamă cu dimensiunile(40x60X2)mm.


	Două table CuZn39Pb2
40x60x2

Aliaj pentru lipit Cu-Zn

Flux-clorură de zinc
	Banc de lucru

Ciocan de lipit,

	17
	Efectuează operaţia de răzuire a unei rigle cu trei feţe, uzată.

	Riglă cu trei feţe  
Uzată

Vopsea indicatoare, Negru de fum diluat in ulei
	Suport de lemn
Răzuitor de degroşare, de finisare, Şablon cu unghi de 60˚, Instrument de tuşare şi control

	18
	Debitează manual dintr-o bară dreaptă de OL37, Ø=10mm trei bucăţi cu lungimea de 50 mm
	Bară OL37

Ø10x150
	Banc de lucru, Menghină
Ferăstrău,



	19
	Efectuează operaţia de rodare a unui con de robinet in locaşul sau conic
	Con de robinet
Locaşul conului

Ulei, Petrol, Vopsea indicatoare
	Banc de lucru
Pastă de rodat

	20
	Scurtează folosind ferăstrăul manual, cu 60mm o tablă din OL37 cu lungimea de 150mm, lăţimea de 50mm şi grosimea de 5mm.
	Tablă OL37

150x50x5
	Banc de lucru, Menghină
Ferăstrău



	21
	Scurtează folosind ferăstrăul manual, cu 50mm o ţeavă din OL37cu diametrul exterior de 40mm si grosimea peretelui de 5mm.
	Ţeavă OL37

Ø40x100

Grosimea peretelui de 5mm
	Banc de lucru, Menghină
Ferăstrău

	22
	Efectuează operaţia de rodare a două piese conjugate, supapă-scaun
	Supapă-scaun
Ulei, Petrol, Vopsea indicatoare
	Banc de lucru

Pastă de rodat

	23
	Execută o gaură înfundată (6 pe o lungime de 25mm intr-un ax din oţel de dimensiuni (40x80 la o distanţă de 30mm faţă de unul din capetele axului.
	Bară OL37

Ø40x80
	Banc de lucru, Menghină,

Maşină de găurit, Burghiu, Ac de trasat, 

Punctator, Şubler,



	24
	Execută o gaură străpunsă cu diametrul de 8 mm într-o piesă din OL 37 cu dimensiunile 60x60x10mm, în centrul piesei.
	Tablă OL37

60x60x10
	Banc de lucru, Menghină,

Maşină de găurit, Burghiu, Ac de trasat, 

Punctator, Şubler,

	25
	Măsoară şi controlează o piesă filetată la exterior, filet metric normal M10 folosind mijloace necesare specifice.
	Pisă filetată la exterior
OLC45

M10
	Micrometru special pentru filete, Şabloane, Lere


	26
	Execută 2 găuri străpunse (8 echidistante pe axa de simetrie a unei plăci de dimensiuni 

76x40x10.
	Tablă OL37

76x40x10
	Banc de lucru, Menghină,

Maşină de găurit, Burghiu, Ac de trasat, 

Punctator, Şubler,

	27
	Execută filetul cilindric interior M10 pe toată lungimea de 25mm a unei găuri străpunse efectuată intr-o bară rotundă de OL37, Ø20.


	Bară OL37

Ø20x25
	Menghină
Tarod M10, Port-tarod, Şubler, Ulei de ungere,

Calibru tampon pentru filet M10

	28
	Măsoară şi controlează parametrii geometrici ai unei roţi dinţate cilindrice cu dinţi drepţi
	Roată dinţată cilindrică
cu dinţi drepţi
	Dispozitiv pentru măsurarea pasului circular, Şubler de dantură, Micrometru cu talere, Şablon pentru verificarea dinţilor

	29
	Pregăteşte strungul normal în vederea executării unei strunjiri cilindrice exterioare a unei piese scurte
	Bară OL37
Ø40x200
	Strung normal
Cuţite de strung

	30
	Execută două găuri străpunse  Ø10 echidistante pe axa de simetrie a unei plăci de oţel de dimensiuni 80x50x10.


	Tablă OL37

80x50x10
	Banc de lucru, Menghină,

Maşină de găurit, Burghiu, Ac de trasat, 

Punctator, Şubler

	31
	Pregăteşte strungul normal în vederea executării unei strunjiri cilindrice exterioare a unei piese lungi.
	Bară OL37

Ø60x500
	Strung normal
Cuţite de strung

	32
	Efectuează operaţii de prindere a sculelor şi semifabricatelor in dispozitivele de fixare ale strungului de mecanică fină.
	Bară OL37

Ø8x150
	Strung de mecanică fină
Cuţite de strung

	33
	Efectuează operaţii de prindere a sculelor şi semifabricatelor in dispozitivele de fixare ale maşinii de rectificat.
	Bară OL37

Ø60x300
	Maşina de rectificat
Pietre de rectificat

	34
	Pregăteşte maşina de frezat universală în vederea frezării unei suprafeţe frontale folosind o freză disc.
	Bară pătrată
40x40x20
	Maşina de frezat universală
Freză disc

	35
	Efectuează operaţii de prindere a sculelor  şi semifabricatelor in dispozitivele de fixare ale maşinii de frezat.
	Bară pătrată
40x40x20
	Maşina de frezat universală

Freză deget



