MINISTERUL EDUCAŢIEI ŞI CERCETĂRII

Examenul de certificare a competenţelor profesionale nivel 1 de calificare

Şcoala de Arte şi Meserii  

Sesiunea iunie-iulie 2005

Calificarea: Lucrător în prelucrări la cald

Numărul temei: 35

Tema:

Execută îmbinarea prin sudare, cap la cap a două table din OL37 cu dimensiunile 200x100x4mm, prin procedeul de sudare manuală cu electrozi înveliţi. Pentru proba orală se va avea în vedere: enumerarea normelor de protecţie a muncii respectate; justificarea alegerii echipamentelor, sculelor şi materialelor de adaos; prezentarea modului de prindere şi de sudare; identificarea eventualelor defecte
Durata probei: 30 minute
Preşedinte de comisie / Semnătura:

FIŞA DE EVALUARE
pentru proba practică şi proba orală

Examenul de obţinere a certificatului de calificare profesională nivel 1

Sesiunea iunie-iulie 2005

Comisia de examen din centrul:

     
Calificarea:

Calificativul final:

Numele candidatului:
Numele/Semnătura examinatorului:

Unitatea de învăţământ de provenienţă:



Tema:35

Execută îmbinarea prin sudare, cap la cap a două table din OL37 cu dimensiunile 200x100x4mm, prin procedeul de sudare manuală cu electrozi înveliţi. Pentru proba orală se va avea în vedere: enumerarea normelor de protecţie a muncii respectate; justificarea alegerii echipamentelor, sculelor şi materialelor de adaos; prezentarea modului de prindere şi de sudare; identificarea eventualelor defecte
A. Durata probei: 30 minute  

B. Criterii de apreciere a performanţei candidatului la proba practică:

1) Folosirea echipamentului de protecţie specific operaţiilor de sudare

(
2) Pregătirea locului de muncă






(


3) Alegerea echipamentului, sculelor, dispozitivelor şi a materialelor de adaos 

necesare în vederea sudării







(
4) Prinderea provizorie a materialelor





(


5) Efectuarea cordonului de sudură






(
6) Efectuarea controlului vizual al îmbinării realizate



(


C. Criterii de apreciere a performanţei candidatului la proba orală:

1)Enumerarea normelor de protecţia muncii necesare realizării operaţiilor
de sudare manuală cu electrod învelit






(


2)Justificarea alegerii echipamentului, sculelor, dispozitivelor şi a materialelor

de adaos folosite la sudare







(
3) Prezentarea modului de prindere a componentelor în vederea sudării

(

4) Descrierea tehnologiei de sudare






(
5) Identificarea eventualelor defecte de sudare 




(


________________________________________________________________
Stabilirea calificativului final, „admis” sau „respins”, se face astfel:

1. Se bifează numai criteriile de apreciere care sunt considerate îndeplinite de candidat.

2. Nu se bifează acele criterii considerate neîndeplinite de candidat.

3. Calificativul final al candidatului este „ADMIS” numai în situaţia în care numărul criteriilor îndeplinite este mai mare decât al celor neîndeplinite, la ambele probe (practică şi orală). În caz contrar calificativul candidatului este „RESPINS”.
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